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INLEDNING

Coop utvecklas hela tiden for att kunna mota kundernas framtida krav. Coops
senaste satsning ar en ny hogautomatiserad terminal i Eskilstuna med driftstart i
september 2023. Eskilstunaterminalen kommer vid full drift sommaren 2024
ersatta befintliga terminaler i Bro och Vasteras. Enkopingsterminalen paverkas
inte.

Eskilstunaterminalen kommer att vara central i Coops varuforsorjning och bidra
till ett snabbare, effektivare och mer hallbart logistikflode.

Coop har sedan lange foljt branschens standarder inom forpackningar, pallar,
masterdata och EDI. For att underlatta for leverantorer att folja Coops krav har
vi tagit fram den har guiden. Den innehaller branschstandarder och de
automationskrav som Coop staller pa leverantorer framover. Syftet dr att ge
stod och forstaelse for krav pa utformning av nya forpackningar eller justering
av existerande, samt instruktioner om palluppbyggnad och tillhorande villkor.
Guiden beskriver ocksa kravstallningarna for masterdatakvalitet och EDI.

Da kapaciteten for manuell hantering kommer vara starkt begrdansad i den nya
terminalen finns det en risk att Coop inte kommer kunna hantera artiklar som
inte kan uppfylla automationskraven. Darfor har Coop kommunicerat att
senast den 31 maj 2023 ska leverantorernas sortiment vara
automationsanpassat enligt riktlinjerna i denna guide.

Coop ser fram emot att samarbeta med er leverantorer for att sikerstilla en
hog leveranskvalitet genom hela logistikflodet.

Allménna fragor om Eskilstunaterminalen kan skickas till: cat@coop.se
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AUTOMATIONSANPASSADE FORPACKNINGAR

| foljande text beskrivs branschens standard for forpackningar, Coops specifika krav

samt hur avvikelser kan hanteras for att sakerstalla en automatiserad hantering.
Forpackningen ska vara konstruerad pa ett sddant satt att den skyddar

konsumentforpackningen under hela logistikkedjan, vilket omfattar transport,
hantering i automationslagret och samlastning med andra varor under transport till
butik.

Forpackningen ska i mojligaste man ha en optimerad funktionalitet och miljonytta. En
forpackning ska kunna sorteras och atervinnas, dar olika typer av material i
forpackningen ska vara enkla att separera.

Forpackningsmatt
Forpackningsmatt maste vara inom foljande granser for att de ska kunna hanteras fullt ut i
automationslagret:

H6jd (mm) | Bredd (mm) | Djup (mm) | Vikt (kg)
Maximum dimension 440 400 600 25
Minimum dimension 45 150 150 0,5

Maxvikt for full hantering genom automation ar 25 kg.
Maxvikt pa 15 kg enligt Validoo kvarstar for manuell hantering av forpackning. Om vikt verstiger
15 kg behover Coop bevilja en dispens.
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Forpackningsratio
Férpackningen ska ha en stabil utformning som minimerar risken for att valta vid hantering.
Forpackningarna far ha ett ratiovdrde pa max 1,2 for hojd / djup och max 1,7 for hojd / bredd.

Exempel:
Forpackningsmatt (H6jd x Bredd x Djup):
450 x 300 x 250 mm

Ratio-utrékning:
450/250 = 1,8
450/300 = 1,5

Denna lGda har en ratio pé 1,8 och 1,5 och sdledes ej automationsanpassad.

SRS-backar

Svenska Retursystem tillhandahaller sex olika moduler av SRS-backar som anvands i dagligvaru-
branschen. Bygelpositionen pa SRS-back ska alltid ankomma pa konstant lage pa artikelniva,
d.v.s. bygelpositionen far inte variera fran gang till gdng utan ska levereras kontinuerligt i samma
position pa den aktuella artikeln.

1
Tiks

Exempel pd svenska returssystem 6 olika moduler av SRS backar.

Markning av forpackningar

GTIN och streckkod pa forpackningar ar ett medel for logistisk effektivitet i hela distributionskedjan.
Alla férpackningar ska vara markta med en etikett enligt GS1-standard sa att den ar latt att identifiera.
Observera att display, helpall, halvpall definieras som en férpackning. Streckkoden i etiketten ska vara
av streckkodsformatet GS1-128.

Forpackningen ska vara markt med batchnummer och bast-fore-datum om konsumentodrpackningen

har ett bast-fore-datum. Férpackningar innehallande farligt gods ska vara markta enligt gallande
lagkrav.
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Vanligt forekommande forpackningsavvikelser
och hur dom kan undvikas.

Losa lock

Lock maste alltid sitta fast med lim, tejp eller annan lasning. Sitter locket 16st kan
konsumentforpackningar ramla ut och skadas under hanteringen. Tejpandar maste vara val
forseglade mot kartongen och far inte hanga I6st eller sticka ut. Tejp far heller inte anvandas for att
lastsakra forpackningar pa pallen.

vl

Exempel pd l6st hdngade tejp som riskerar Exempel pd l6st lock orsakat av limsldpp. En funktionell férpackning fér
att fastna pd ndrliggande kartong och létt automation med forslutet lock
rivs upp vid hantering av férpackningen

Ojamn krympfilmning

Krympfilmningen ska bidra till en stabil forpackning och jamn form. Instabil och ojamn form kan
paverka kvaliteten och i varsta fall kan varan skadas. En ojamn form kan I6sas genom att placera en
pappersbricka under konsumentférpackningarna.

Exempel pd krympfilmad férpackning Genom l6sning med pappersbricka och tight krympfilm-
med ojdmn och orgelbunden form. ning far férpackningen en stabil och regelbunden form.

Overskott av krympfilm
Overskott av krympfilm - s3 kallat “skégg”- kan innebéra en risk att férpackningarna kan haka i och
fastna under olika processer.

Exempel pd férpackning med plastskarvar
(“skdgg”) som inte kan hanteras genom automation.
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Ojamn form

Nar man tar fram konsument- och ytterférpackningar ar det viktigt att anvanda sig av idealmoduler.
Tank pa att konsumentférpackningens yttermatt maste passa i forpackningens innermatt. Darfor ar
det viktigt att planera for en stabil och jamn férpackning. En optimerad forpackning har dven en
storlek som ar anpassad till lastbdrarens matt.

Exempel pd instabil och ojdmn form som i vdrsta fall kan skada varan.

Lag fylinadsgrad

Forpackningen bor ha en sa hog fylinadsgrad som majligt sa att konsumentférpackningen kan
bidra med stabilitet och styrka vilket dven minskar miljébelastningen.Vid dalig fyllnadsgrad far
forpackningen samre hallfasthet, vilket kan leda till krossade och deformerade forpackningar pa
pallen.

Exempel pd férpackning med (g fyllnadsgrad.

Ojamn botten
Undersidan/botten pa en férpackning ska vara plan. En ojamn undersida/botten kan I6sas genom
att placera en pappersbricka/trag under konsumentférpackningarna.

Exempel pd forpackning med ojdmnheter Ojédmn undersida kan l6sas genom att
i botten. placera en pappersbricka i botten.
Ojamn topp

Férpackningen behover utéver en stabil och jamn botten ocksa en jamn ovansida for en effektiv
hantering. En spetsig topp kan gora forpackning instabil att packa pa pall till butik och en 6kad
risk for att konsumentforpackningen skadas.

Exempel pé férpackning med ojémnheter En ojadmn ovansida kan l6sas genom att placera en
pd ovansidan. pappersbricka éver konsumentférpackningarna.
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Brickor utan lock eller krympfilm

Brickor utan lock eller krympfilm bor ha en brickkant som motsvarar minst 50% av
konsumentférpackningens hajd, men far ldgst vara 45 mm. Ar brickkanten pé 1dng- eller kortsidan
for lag riskerar konsumentforpackningarna att ramla ur férpackningen.

Exempel pd férpackning utan lock och krympfilm ddr konsumentférpackningarna riskerar att ramla ur.

Undermalig wellpapp

Wellpappskvaliteten som anvands till férpackningen maste vara anpassad efter produktens form och
vikt samt att eventuell bricka &r styv och av god kvalitet. Ar wellpappskvaliteten svag kan
forpackningarna deformeras i botten av pallen eller nar pallar staplas ovanpa varandra. Saval limning
som wellpapp maste halla for en normal hantering av forpackningen. Limslapp ar det vanligaste
problemet nar det galler avvikelser pa forpackningar. Det kan racka med att en limpunkt slapper vid
hanteringen for att konstruktionen ska brista och resultera i skada av konsumentférpackningen.

Exempel pd svag wellpappskvalitet ddr férpackningen
komprimerats och fatt oregelbunden form pd pallen.

Losa handtag och strapband
Om strapband anvands ska den placeras tight runt férpackningen utan mellanrum.
Utstickande handtag pa forpackningen ska i mgjligast man undvikas.

Exempel pd (st strapband som riskerar att
fastna ndr férpackningen hanteras.
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Hardplast

Forpackningar i hardplast har ofta en fasad forhéjd kant pa locket som goér dessa forpackningar
instabila. Det forsvarar dven sampackning av varor till butik. Denna typ av forpackningsmaterial ska
helst undvikas och ersattas av en férpackning av wellpappkartong, dar férsluten plastpase i
forpackningen med fordel kan anvandas for att skydda varan.

Genom att anvénda forsluten plastpdse i Exempel pd férpacknng av hdrdplast
wellpappkartongen skyddas varans kvalitet. med lock som har en fasad forhojd kant.

Pasar och sackar

Forpackningar i form av pasar och sackar kan inte hanteras i automationen. For att mojliggéra
en automatiserad hantering kan en pase placeras i en kartong. Viktigt att sakerstalla en sa hog
fyllnadsgrad som mojligt i kartongen. Vid dalig fyllnadsgrad far forpackningen samre hallfasthet,
vilket kan leda till deformerade férpackningar pa pallen.

Exempel pd pdsar och sdckar som inte kan hanteras genom automation.

Transportkartong

Om transportkartong anvands kravs det en manuell hantering for att plocka ur forpackningarna.
Transportkartong ska undvikas och accepteras i undantagsfall. Om transportkartong anvands ska
den anges genom artikelinformation i Validoo och ha ett eget GTIN.

Exempel pd transportkartong.

Vill du veta mer om automationsvanliga forpackningar?
Mer information finns att ldsa i ECR Forpackningsguiden www.ecr.se/forpackningsguiden
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AUTOMATIONSANPASSADE PALLAR

For att uppna en automatiserad hantering av pallar i var nya terminal behdver de vara
stabila, ha korrekt markning och utseende, samt levereras med kvalitetssakrade
lastbarare. | foljande text beskrivs branschstandarder och Coops krav for pallar samt
hur avvikelser kan hanteras for att mojliggora en automatiserad hantering.

Lastbarartyper

Det ar viktigt att pallen ar felfri vid ankomst till automationen for att minimera risken for
produktionsstopp. Lastbararna ska vara hela, rena och far ej vara férorenade sa att de skadar varorna
eller automationsbanden.

Coop efterstravar darfor att kvalitetssakra ankommande lastbarare genom att varor fran leverantor
levereras pa palltyperna CHEP eller SRS 800x1200 mm. A-klassade EUR-pallar accepteras efter
godkannande fran Coop.

Automationen hanterar enbart hel- och halvpallar. Tredjedelspallar accepteras efter godkdnnande
fran Coop. Kvartspallar och engangspallar accepteras ej.

—_—
’ %
—U

SRS 800x1200 mm CHEP 800x1200 mm

SRS

Plastpall fran Svenska Retursystem. Svenska Retursystem har en anvdndaravgift och dygnshyra pa
helpall gra, och halvpall svart dr belagd med pant. Helpall gra registreras och administreras i Svenska
Retursystems webbportal. Lastbararen behéver inte besiktigas och inget pallbyte eller POS
forekommer. Las mer pa www.svenskaretursystem.se

CHEP

Poolingféretag som tillhandahaller karaktaristisk bla lastbarare i trd, som disponeras till en kostnad.
Kostnaden ska inga i priset pa varan. Lastbdraren behdver inte besiktigas och inget pallbyte eller
POS forekommer. Las mer pd www.chep.se

A-klassade EUR-pall och LPR-pall accepteras i undantagsfall, efter godkdannande fran Coop.

—

EUR 800x1200 mm LPR 800x1200 mm
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For att EUR-pallen skall klassas som godkand skall den vara tillverkad enligt UIC Code 435-2, Svensk
standard (SS-EN 13698-1) eller motsvarande nationell standard.
Las mer pa https:/www.dnvgl.se och www.sis.se.

EUR-pall &dr ej A-klassad om den har ett av dessa fel i figuren nedan

Pallen dr inte rensad fran pdhdaftad Virke ar missférgat Pallen @r fororenad, fuktigeller

plast, papper eller liknande. eller murket. moglig och/eller har ndgon farg
\ som kan pdéverka godset.

ntlﬁerbar mdérkning saknas
[ [

pd ndgon hérnkloss eller bada
mittklossarna.

Pallen har ndgon

utstickande spik. \

En brdda eller kloss har ndgon vankant

En brdda som overstiger 15 mm.

eller kloss

knas.
SoKnas Ndgon bréda eller kloss dr urflisad mer

an 15 mm eller mer dn en spik syns.

Ndgon kloss dr vriden sd

att den sticker ut utanfor ~ Ndgon bréda Ndgon kloss har Mdrkningen pé kloss/klossar dr
bottenbrddans kant. ar avbruten. genomgdende spricka 6versprayad eller 6vermdlad med férg.
Halvpallar

Halvpallar 800x600 mm ska alltid levereras placerade pa en slavpall (800x1200 mm) av typen SRS eller
CHEP. Om enbart en halvpall levereras ska den vara placerad centralt pa slavpallen. Maxhojd pa
halvpall ar 1250 mm inklusive lastbarare och slavpall. Mot dispens kan pallar upp till 1900 mm
accepteras. Den totala vikten pa en halvpall, inklusive lastbarare, far inte 6verstiga 500 kg.

= P

CHEP halvpall 800x600 mm SRS halvpall 800x600 mm

Halvpallar av tré (vita) klassas som engangspall och kommer tillsammans med flexpall att fasas ut
och ska darfor inte anvandas.
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Genom att anvdnda en huv av wellpapp pa halvpallen blir pallen stabilare och mindre benagen att
valta. Huven far inte 6verdimensioneras sa den skapar 6verhang eller na ner runt pallens klossar.
Plastband som anvands for att transportsdkra halvpallen ska forankras runt halvpallen och far inte
vara forankrade runt slavpallen.

Halvpallslésning med blindbotten bor undvikas da den hojer tyngdpunkten pa pallen vilket skapar
instabilitet och halvpallen riskerar att valta.

Exempel halvpall med wellpappshuv hur den ska férankras
med plastband och placeras pd slavpall.

Poolingpallen LPR-halvpall accepteras endast i undantagsfall efter godkdannande fran Coop.

LPR 800 x 600 mm

Uppbyggnad av pallen
Den totala héjden inklusive lastbarare far maximalt vara 1250 mm. Mot dispens kan pallar upp till
1900 mm accepteras. Den totala vikten inklusive lastbarare far inte dverstiga 1000 kg.

1250 mm maxhdjd inkl. lastbdrare.

Pallen ska konstrueras utan éverhang och férpackningen far inte placeras utanfor lastbararen. Om
pallen inte haller mattet riskerar den att avvisas pa bansystemet pa varumottagningen. Eventuella
fel maste rattas till manuellt, vilket inte alltid ar mojligt och leder till en ineffektiv och Idngsam
hantering.
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Tornstapling av mindre ytterférpackningar resulterar Férpackningar som inte dr anpassade utefter pallens
ofta i instabila pallar med dverhang som latt rasar storlek och skapar éverhdng.
vid hantering och efter avplastning.

For att skapa bra stabilitet och fyllnadsgrad kan férpackningar med fordel placeras sa att man
laser laven pa pallen, vilket ocksa minimerar risken for dverhdng och instabilitet.

v

Pall med l&sta lav

Laven pa pallen

For att laven pa pallen ska hanteras fullt automatiskt ska de vara placerade pa pallen sa att luftfickor inte
uppstar. Viktigt att forpackningarna nar hela vagen fran kant till kant pa lastbararen, dvs 800x 1200 mm.
Matten pa forpackningarna rekommenderas vara modulanpassade utefter pallens matt for att uppna
hog fylinadsgrad och en funktionell hantering i automationen.

Laven pa pallen ska vara jamna och regelbundna. Férpackningarna far inte vdandas sa att laven blir
oregelbundna. Varje lav ska innehalla samma antal férpackningar. Maxvikt for att hantera ett lav ar
200 kg.

E@ﬁ@ ®

Exempel pd lav med luft- Exempel pd lav med Exempel pd vinda Exempel pd férpackningar som inte
fickor i mitten pa pallen, luftfickor. férpackningar som dr anpassade utefter pallens stor-
s.k. "skorsten’. skapar ojémna lav. lek och som skapar for smd lav.
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Lavpall

Lavpallen bestar av flera sortrena lavpallar dar samma artikel bestar av ett eller flera lav pa egen
pall. Varje lavpall rekommenderas att plastas var for sig. Om en bestalld volym av en enskild artikel
utgor mer d@n 50% av ett lav ska artikeln levereras sortren pa egen pall.

v

Exempel pd sortrena lavpallar.

Blandpall

Blandpallen bestar av en lastbarare lastad med férpackningar med olika artikelnummer och som
utgor minde dn 50% av ett lav. Denna typ av pall kraver manuell sortering i automationen och ska
undvikas.

Mellanlagg

Mellanlagg kan anvandas for att skapa stabilitet i pallmodulen. Tornstapling av mindre férpackningar
resulterar ofta i instabila pallar som ldtt rasar vid hantering efter avplastning. Mellanlagg kan da med
fordel anvandas for att stabilisera pallen.

Mellanldggen far inte dverstiga lastbdrarens matten 800x1200 mm. Det ar ej tilldtet med flera
mellanldgg per lav. Mellanldaggen ska vara av kvalitativt robust papper eller tunnare kartong, och far
inte vara oregelbundna, delade, perforerade med hal eller blivit ménstrade efter varornas tyngd.
Mellanldgget maste vara av styv kartong eller wellpapp. Styvheten pa

mellanldgget maste klara av foljande test: Om den korta kanten pa

Robust mellanlcigg som stabiliserar pallen. Exempel pd perforerat och utstickande mellanldgget hdnger 500 mm frén en annan plan yta (tex ett bord), fér
melanldgg som kan orsaka produktionsstopp. mellanlédgget inte béjas mer éin 50 mm, se illustration ovan.

Po——

v

Plastning av pall

Forpackningar placerade pa pall ska vara lastsakrade med plast. Plastningen ska tacka samtliga
forpackningar och dven ga ner runt pallen, sa att forpackningarna fixeras pa pallen. Plasten far inte
tdcka pallens tunnlar och far inte vara sa hart spand att forpackningarna blir deformerade. Plastning
ska ske pa saval hel- som halvpall och plasten ska vara transparent.
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Plasten far inte férankras runt pallbenet. Palltunnlar tackta av plast kan inte hanteras i automationen
och avvisas pa bansystemet pa varumottagning. Lost hangande plast riskerar att orsaka
produktionsstopp.

1
Plasten ska gd ner runt pallen, men fér Exempel pd tdckta palltunnlar och l6st hdngande
inte tdcka palltunnlarna. plast som kan orsaka produktionsstopp.
Kantskydd

Kantskydd i form av wellpapp som placeras pa hornen av pallen ska undvikas da dessa manuellt
behover plockas bort for att moéjliggodra automatiserad hantering.

Markning av pallar

Pallar ska vara markta enligt standard med GS1 palletikett. Palletiketten ar nédvandig for
identifieringen av pallen. Nar informationen i palletiketten 6verensstimmer med den fysiska artikeln
och nar leverantéren marker pallen pa ratt satt, genererar det en automatiserad hantering. Pallar som
inte ar markta med korrekt GS1 etikett skapar manuell hantering och produktionsstorningar.
Streckkoden i palletiketten ska vara av streckkodsformatet GS1-128.

Om pallen innehaller forpackningar med olika bast-fore-datum ska det samsta bast-fére-datumet
anges pa palletiketten.

Varje pall ska vara markt med tva GS1 palletiketter och ska vara placerad pa pallen minimum 400 mm
och maximum 800 mm fran golvniva. De ska vara placerade pa pallens kortsida och dess hogra
langsida, sett fran kortsidan med palletikett. Etiketten ska placeras horisontellt pa pallen, dvs
horisontella streck med vertikala streckkoder och ska placeras utanpa plasten. Om pallarna levereras
dubbelstallda, maste bada pallarnas etiketter vara placerade at samma hall. Etiketten ska vara vit med
svart barcode och ska vara av sddan kvalitet att de dr ldasbara med scanner.

Max 800 mm Max 800 mm

Min 400 mm
Min 400 mm i/

!

Etikettplacering av GS1 etikett pd pallen.
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For laga lavpallar dar horisontell palletikett inte far plats, kan en 1ag palletikett anvdndas dar textfalten
placeras till vanster och streckkoderna till hoger, se exempel pa bilden nedan.

Placering av GS1 palletikett pd lavpallar.

Slipsheets Container

Forpackningar i container ska vara lastade pa slipsheets av wellpapp eller pall med en maxhdjd pa
1100 mm, for att vid lossning placeras pa en lastbdrare. Mot dispens kan hojd upp till 1900 mm
accepteras (inkl. lastbarare). Slipsheet-pallen ska vara lastsakrad med plast och ska konstrueras utan
Overhang sa att pallen kan placeras i nivd med lastbararens kanter(800x1200 mm), saledes samma
krav som galler vid anvandande av pall.

Maxhojd

7700 mm
Slipsheet av wellpapp utan éverhdng och forpackningar Exempel pd slipsheet med 6verhdng i botten och l6st
anpassad utefter pallens dimensioner. hdngade plast som kan orsaka produktionsstopp.
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KVALITETSSAKRAD ARTIKELMASTERDATA

En viktigt pusselbit for en effektiv och fungerande hantering ar kvalitetssdkrad artikelinformation.
Informationen hanteras som underlag for beslut om nya artiklar och for att mojliggora ratt hantering
forpackningar och pallar i automationen. GS1 Artikelinformation ar ett standardiserat satt for att
utbyta information digitalt om artiklar, till exempel matt, vikt, artikelnummer, varumérke och
hallbarhet. Dalig och felaktig datakvalitet kan orsaka produktionsstopp och i vissa fall férsamra
varans tillganglighet.

For de artiklar som Coop tar in i sortiment skall artikelinformation delas via Validoo ltem med Coop
som mottagare enligt ECRs tidsfonster. Kvalitetssakring av informationen skall ocksa goras enligt
ECRs tidsfonster i Validoo Q-lab. Kvalitetssakring gors som regel pa konsumentartikel och
férpackning samt pa den lagstadgade livsmedelsinformationen. Andringar av artikelinformation
skall alltid delas med Coop via Validoo Item och vid behov skall dven ny kvalitetssakring i Validoo Q-
lab utforas.

Automationsprocesserna kraver att obligatorisk artikelinformation som matt och vikter,
forpackningstyper och lastbarartyper alltid ar korrekt angivna samt att pallar beskrivs pa korrekt satt
genom information om packmonster, staplingsbarhet och staplingshojd.

For vissa produktgrupper kravs mer information for att sakra varans hantering i automationen, som
till exempel uppgifter om farligt gods, kemteknisk information, lakemedelsinformation,
temperaturkrav eller andra omstandigheter som kraver avvikande lagerhantering. Darfor ar det
viktigt att kvalitetssdkra informationen som tillhandahalls.

Mer information finns pd www.gs1.se samt www.validoo.se
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KOMMUNIKATION OCH DIGITALISERING
GENOM EDI ESAP 20

nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn
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SSCC

373500538500000010
CONTENT: COUNT:
17350053850016 1

BATCH/LOT:

45
(

12125

)

02)17350053850016(15)101212(37)160

(00)373500638500000010(10)12345

Coop kraver kommunikation via EDI. For leverantorer som inte har méjlighet att satta upp egen EDI-

anslutning kan kommunikation ske via Coop EDI Portal som ar en kostnadseffektiv [6sning som
sakerstéller att Coops EDI-krav uppfylls. Vid fragor om Coop EDI Portal kontakta EDI.Portal@coop.se.

Ankommande leveranser till Eskilstunaterminalen ska vara leveransaviserade via EDI ESAP 20.
ESAP20-meddelandet DESADV maste skickas till mottagande terminal i samband med att varorna
ldmnar leverantorens lager. Leveransen ska innehalla korrekt SSCC som matchar ankommet gods.

De ESAP20-meddelanden som Coop har som minimikrav for EDI-kommunikation ar:
¢ Order
- Ordererkdannande
— Orderbekraftelse (kunna hantera andringar mot order)

°® Leveransavisering
* Faktura (mdjlighet att dven kunna skicka kredit och tillaggsfaktura)

¢ Control-meddelanden

Leverantorer som saknar EDI-kommunikation med Coop behover snarast etablera sadan.
Coop har samarbeten med bland annat foljande operatérer:

Kofax/ Exder: www.exder.se

EDI-Solutions: www.edisolutions.se

Las mer har om Coops EDI-krav. Vid fragor kring EDI och uppsattning med Coop ar ni valkomna
att kontakta oss via mail genom esap20@coop.se.
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https://suppliernetwork.coop.se/knowledge-bank/edi-krav

ORDLISTA

CHEP
EDI

Férpackning

GS1

GTIN

Konsumentfdrpackning

Lastbarare
LAV
LAV-pall

Mellanlagg
Modulsystem
Pall

Slavpall

Sortren pall

SRS

Transportkartong

Validoo

Validoo Item

Q-lab

Globalt poolféretag for lastbarare.

Electronic Data Interchange, ar dverforing av strukturerad information enligt
ett overenskommet format mellan handelspartner.

Bestallningsbar och logistiksenhet.

En global organisation med standard for informations- och varuflodet,
innehéllande identifiering, markning och elektronisk handel.

Global Trade Item Number. GS1-artikelnummer.

Konsumentforpackningens huvuduppgift ar att gora produkten tillganglig
och samtidigt skydda och bevara dess egenskaper.

Avser pallen som forpackningar placeras och levereras pa.
Med lav avses ett varv/lager av forpackning péa pall.

Lavpallen bestéar av flera sortrena lavpallar dar samma artikel bestéar av ett
eller flera lav pa egen pall.

Skiva av papp som laggs mellan de olika laven for att stabilisera pallen.
En av svenska dagligvarubranschen framtagen standard for forpackningar.
Lastbarare med forpackningar.

Lastbarare med matten 800x1200 mm, som anvands vid hantering av
halvpallar.

Pall som enbart innehéller varor av ett artikelnummer.

Svenska Retursystem. Ett av DLF och SvDH gemensamt agt bolag och
system for plasthalvpallar och returlédor i plast.

Ytterkartong innehallande flera forpackningar, ej bestallningsbar enhet.

For att hantering, validering och delning av informationen ska ske digitalt
har GS1 Sweden utvecklat Validoo. Validoo hjalper branscher att sakra
digital produktkvalitet.

Validoo Item utfor validering och delning av produktinformation.

Lab dar den digitala informationen kvalitetsséakras genom att jamforas mot
den fysiska produkten (férpackning p& konsument och detaljistnivé).

HANVISNINGAR

CHEP

GS1

LPR

Svenska Retursystem
Validoo

ECR Forpackningsguiden

www.chep.com
www. gsl.se

www. lpr.eu

WWW. svenskaretursystem.se

www. validoo.se

www. ecr.se/forpackningsguiden

CoOp
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